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Az elh(z6d6 szerz6déskotés kévetGen a projekt 2019. marcius 1-jén kezd6dott. A tarsasag projekt
vezetGje ekkorra a projektben résztvevé tagok részére projekt megbeszélést hivott 6ssze. A
megbeszélésen véglegesitették a projektben résztvevd tagok listajat és munkaszerzédés
kiegészitésben rogzitették az egyes projekttagok feladatkorét. A projektvezets ismertette a
fejlesztés céljait, a feladatokat, a célkitlizés megvaldsitdsanak folyamatat, az egyes
munkafolyamatok tervezett hosszat, a kisérleti fejlesztés helyét, a projektre alakitott szervezet
(teamek) felépitését.

1. munkaszakasz: Kétfészkes szerszam vagdelem anyagmindsége, hékezelése

Az els6 munkaszakaszban meghatarozasra keriilnek a szerszam anyagdval szemben tdmasztott
kovetelmények, a megfelel6 alapanyag kivalasztasa, tesztelése. Kiilonféle kereskedelemben kaphaté
alapanyagokbdl probatesteket készitettiink és kiilonféle hémérsékleti tartomanyban hékezeltiik
Gket vizsgalva a keménység novekedés hatdsat az élettartamra. Az eredményeket tablazatban
rogzitettik, és 3 munkaacélt valasztottunk ki a gyartasi célra az 1.2842; 1.2379; 1.2343 . Az
anyagmin@ség valasztasnal vizsgaltuk a fémnyomtatas lehet8ségét is, mely jelenleg még nem
alkalmas vagéelem gyartasi célra.

2. munkaszakasz a gyartastechnoldgia meghatdrozasa, infrastrukturdlis feltételek kialakitasa

'\
Ennek eredményeképpen a Fejleszt6 csarnok -Il. Gtem épitési beruhazasa befejez6dott és a jogerGs
haszndlatba vételi engedély is kiadasra kerilt. Az Uj éplletrészbe belizemelésre keriilt a Zayer Xios

3000 megmunkald kézpont.Ez az egyedi igényekre szabott a specidlis tobb tengelyes,
nagypontossagu, nagy asztal méretli gép, jol felszerelt kiegészité berendezéssel, Heidenhain iTNC-
530 HSCI vezérléssel, sajat szoftverrel van elldtva. A szoftver biztosithatja a kisérleti fejlesztéssel
kialakitanddé megmunkalo rész élgeometrianak a gyartdsi rendszerbe torténd leképezését, a
gyartdstechnoldgiai folyamatba térténd integrdldsat. A gép paramétereinek kisérleti meghatdrozasa
megtortént a gyartastechnoldgia elkésziilt.
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3. munkaszakasz: A gyartdstechnoldgia kialakitasa, prototipusok tesztelése

hidnyossdgot megsziintettiik és a technoldgiai folyamatot véglegesitettik. Ezen gondok egyike volt,
hogy a szerszamlapok csatlakozé elemeinek 6sszeillesztését szolgdld furatok magas minéségd,
méretpontossagu kivitelezése hagyomanyos - eddig a tarsasagnal hasznalt - technoldgiaval nem
lehetett megfelel6 méretpontossaggal kialakitani. Ezt a technoldgiai hidnyossagot a japan
gyartmanyu Mitsubishi 43Ci startlyukfird berendezés beszerzésével sziintettiik meg.

4. munkaszakasz: Eredmények elemzése, véglegesités

A prototipus szerszam miikodésének, a gyartastechnoldgia jovahagydasat kovetéen meghatdroztuk a
szerszam legfontosabb paramétereit és véglegesitésre keriilt a prototipus szerszam.Osszefoglalva a
K+F projektet sikeres lett lezarva, bar a COVID-19 hatdsai miatt 3 hdnnappal meghosszabbodott. Az
Uj szerszam minGségét meghatdrozd technoldgiai eljaras kidolgozasa soran, magat a terméket
emeltiik olyan mindségi szinvonalra, amellyel a vilagban barhol gydrtott termékekkel is versenyre
kelhetlink.

A projekt sikeres megvaldsitasat mind egy ”C” tipusu tablaval mind pedig a tdrsasag honlapjan, a
www.technometall.hu kdzreadtuk. A palydzat benyujtasat kovetben egészen a projekt végéig a
tarsasdg munkavallaloi létszama kicsit valtozott, 30 f6 kordl alakult.”

- a projekt tényleges befejezési datuma: 2021.05.27.

- projekt azonositd szama: GINOP-2.1.2-8-1-4-16-2017-00294
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g Ebben a munkaszakaszban meghatdrozasra keriilt a vizsgdlandd és mérendé adatok kore, a mérések

dokumentalasi és elemzési mddszertana, a megfelels kisérleti rendszer pontos paraméterezése. A
mindségi méretezéshez sziikséges eszkdz a Hexagon MI HP-L20.8T tipusu lézeres scanner
berendezés beszerzése el lett vetve mivel a pontossaga a jelenlegi szkennel6 berendezésnél
rosszabb volt. Ezért a Tamogatasi szerz6dés mddositasat kezdeményezve a Hexagon szkenner
helyett a japan gyartmanyu Mitsubishi 43Ci startlyukfurd berendezést és egy GSA 4-5 tengely lett
beszerezve ami a meglévé HSC Takumi H10 HSC portdlmardval tokéletes kombinaciot alkot.
A fejlesztési, tesztelési munka sordn tapasztalt, el6re nem vart gydrtastechnoldgiai problémakat,
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